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ESQUEMA DEIC SIS TENPNSEPEIA

I COOLING TOWER PUMP MODULE
42mm pipes

Mains water fed from
high level tank or city
water supply. BReduce
pressure setting to 1.5 —
2.0 bar.

42mm copper pipe (1-1/27)

5 FURMACE DIE ASSEMELIES

22mm pipe

Please refer to individual
drawings for the component
parts of this schematic.

IMPORTANT:

In any conticast process, a
back up — emergency water
- supply must be provided by
42mm pipe | DIE PUMP UNIT MODULE || the customer in the event

that mains power or pumps
HORMESA CONTICAST® GROUP DEAWING no. HCG2238 Tac fail in this primary system
WATERSYSTEM SCHEMATIC GONFIGLIA PROJECT not to any scale. 22 March 2008
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SERVO

CUADROIDE
CONTROL

Culenlated Velocmy Profile

Acceberation (menisis)
Decabaration {men/sis)
Forwand Pich (mm]}
Femverse Prich (mm)
Forward ety (mmis}
Reverse Vielocty (menfs)
Current Reops | Detault
Actve Recps - OMine Motor THbrmal Swich

Calc Crunch 294 Dromiman © 8.8 kglmin Temperature Control
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LA VENTAJA HORMESA-CONTICAST® ES PODER HORMESA
OFRECERLES LA SOLUCION ADECUADA, CON J\/J\/_ -

HORNOS Y METALES 5.A.

LOS COMPONENTES Y EQUIPOS ADECUADOS EN O Conticast® Group
CADA APLICACION’ PARA EQUIPOS DE TAMANO CONTICAST® TECHNOLOGY

MEDIO-PEQUENO, QUE ES LA TENDENCIA
ACTUAL DEL MERCADO EN COMPETITIVIDAD,
FLEXIBILIDAD Y BENEFICIOS; ESTANDO DESDE
LA INGENIERIA R&D, Y LA FABRICACION BAJO

NUESTRO COLTROL
r

MUCHAS GRACIAS POR
SU TIEMPO Y ATENCION Y
ESTAMOS A SU
DISPOSICION

BARCELONA - IWCC
MEETING
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